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1. Wichtige grundlegende Informationen

1.1 Lieferumfang

Bevor Sie mit der Aufstellung und Inbetriebnahme der Kanten- und Konturfrasmaschine
beginnen, kontrollieren Sie bitte, ob nachfolgende Komponenten im Lieferumfang enthalten

=

L

U Kanten- und Konturfrasmaschine

Abbildung 1

esmatec

Originalbetriebsanleitung
Kanten- und Konturfras-
maschine Kontur-profi

O Diese Betriebsanleitung

_—

FlrkUnftige
Verwendung
aufbewahren!

Abbildung 2

U Steckschlissel 17 mm

Sollten Teile bzw. Komponenten nicht im Lieferumfang enthalten oder die Maschine

beschadigt sein, setzen Sie sich umgehend mit uns in Verbindung (Serviceadresse siehe
nachfolgende Seite).
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1.2 Serviceadresse

Telefon: +49 (0)7967 702727-0
Telefax: +49 (0)7967 500
Email: info@esmatec.de
esmatec GmbH
Adresse: Rechenberger Str. 17
74597 Stimpfach

1.3 Rechtliche Hinweise

Ohne ausdrickliche schriftiche Genehmigung der esmatec GmbH darf diese
Betriebsanleitung, - weder als Ganzes noch in Auszigen -, elektronisch oder mechanisch
vervielfaltigt, verteilt, geéndert, Ubertragen, in eine andere Sprache Ubersetzt oder
anderweitig verwendet werden.

Die esmatec GmbH haftet nicht fir Schaden, die daraus resultieren, dass die
Betriebsanleitung nicht oder nur teilweise beachtet wurde.

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 6 von 44
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2. Sicherheit
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2.1 Verwendete Symbole in der Betriebsanleitung

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden die folgenden Symbole und Signalworter
verwendet. Sie sollen den Leser vor allem auf den Text des nebenstehenden Sicherheits-
hinweises aufmerksam machen.

Symbol Signalwort Definition Folgen
GEFAHR! Unmittelbar drohende Tod oder schwerste Verletzungen
Gefahr
Moglicherweise Maglicherweise Tod oder
|
A WARNUNG! gefahrliche Situation schwerste Verletzungen
' Weniger gefahrliche Leichte oder geringfugige
|
VORSICHT! Situation Verletzungen
Moglicherweise Beschadigung der Maschine, ihrer
ACHTUNG! |schadenbringende gung '
Situati Umgebung und des Produkts
ituation
Symbol Signalwort | Definition
Kennzeichnet Informationen, die zum besseren Verstandnis
HINWEIS : . :
der Maschinenablaufe beitragen.
Verpflichtet zu einem besonderen Verhalten oder einer
GEBOT! |Tatigkeit fur den sicherheitsgerechten Umgang mit der
Maschine.
GEBOT! |Schutzbrille tragen!
Dieses Symbol weist auf die Gefahren geféhrlicher
WARNUNG! elektrischer Spannung hin. Unmittelbar drohende Gefahr flr
" |das Leben und die Gesundheit von Personen (schwere
‘ Verletzungen oder Tod).
‘g WARNUNG! Dieses Symbol warnt vor schweren Verletzungen durch

rotierenden Fraskopf.

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi

Kontur-profi_vers01.doc
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2.2 Sorgfaltspflicht des Betreibers

U Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass die Kanten- und
Konturfrasmaschine nur bestimmungsgemal verwendet wird.

U Die Kanten- und Konturfrdsmaschine darf nur in einwandfreiem,
funktionstlichtigem Zustand betrieben werden.

U Die Sicherheitseinrichtungen sind regelmaf3ig auf ihre Funktionstichtigkeit zu
Uberprufen.

U Erforderliche persénliche Schutzausristung (Schutzbrille) muss fur das
Bedienungs- und das Wartungspersonal zur Verfligung gestellt und getragen
werden.

O Die Betriebsanleitung ist Teil des Produkts. Sie muss stets in einem leserlichen
Zustand und vollstandig am Einsatzort der Kanten- und Konturfrasmaschine zur
Verfligung stehen. Es muss gewahrleistet sein, dass alle Personen, die Tatigkeiten
an der Kanten- und Konturfrasmaschine auszufiihren haben, die Betriebsanleitung
gelesen und verstanden haben und jederzeit einsehen kdnnen.

U Das Personal ist regelméfig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit
und Umweltschutz zu unterweisen. Das Personal muss die Betriebsanleitung und
insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitshinweise verstanden haben.
Erganzend zur Betriebsanleitung sind auch die fir den Einsatzort geltenden
Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

O Angebrachte Sicherheits- und Warnhinweise dirfen nicht entfernt werden und
mussen leserlich bleiben. Beschédigte oder unlesbar gewordene Schilder sind
umgehend zu erneuern.

U Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und dem
storungsfreien Betrieb der Kanten- und Konturfrismaschine ist die Kenntnis der
grundlegenden Sicherheitshinweise.

U Nichtbeachten der Betriebsanleitung oder unzureichend getroffene
SicherheitsmalRnahmen kdnnen schwerwiegende Verletzungen zur Folge haben.

U Es durfen keinerlei Verdnderungen an der Kanten- und Konturfrasmaschine
durchgefuhrt werden.

U FUr vorbeigehende Personen an der Kanten- und Konturfrasmaschine ist ein
Sicherheitsabstand von 1m zur Maschine einzuhalten.

U Bei Funktionsstérungen der Kanten- und Konturfrasmaschine ist diese sofort tber
den Ein-Aus-Schalter abzuschalten.

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 8 von 44
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2.3 Bestimmungsgemaéale Verwendung der Kanten- und Konturfrasmaschine

Die Kanten- und Konturfrasmaschine dient ausschlie3lich zum Entgraten und Anfasen von
Innen- und AulRenkonturen an ebenen Werkstiicken aus Stahl (auRer geharteter Stahl),
Edelstahl, Nichteisenmetallen und Kunststoffen.

Fur eine andere, als die oben beschriebene Verwendungsart ist die Kanten- und
Konturfrasmaschine nicht bestimmt - dies gilt als sachwidrige Verwendung.

Die Kanten- und Konturfrasmaschine darf ausschlie3lich in der Industrie und im Handwerk
eingesetzt werden. Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehdrt auch das Beachten aller
Hinweise in dieser Betriebsanleitung und die Einhaltung der Instandhaltungsarbeiten. Fir
Schaden, die durch falsche Verwendung oder durch Nichtbeachten dieser Betriebsanleitung
entstehen, haftet die esmatec GmbH nicht!

2.4 Qualifikation des Personals

Die Kanten- und Konturfrasmaschine darf nur von Personen bedient werden, die dafir
ausgebildet, eingewiesen und befugt sind. Diese Personen missen die Betriebsanleitung
gelesen und verstanden haben und danach handeln. Die jeweiligen Befugnisse des
Bedienungspersonals sind klar festzulegen.

Die entsprechenden Qualifikationen sind fur die nachfolgenden Tatigkeiten erforderlich:

O Der Transport der Kanten- und Konturfraésmaschine darf nur von autorisiertem
Personal durchgefiihrt werden

U Der Anschluss der Kanten- und Konturfrasmaschine darf nur von einer
Elektrofachkraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft gemaf den elektrotechnischen Regeln vorgenommen
werden.

U Stdrungsbeseitigung darf nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt werden
U Instandhaltung und Wartung darf nur von autorisiertem Fachpersonal durchgeftihrt

werden

U Reinigen darf nur von eingewiesenem autorisiertem Personal durchgefihrt
werden.

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 9von 44
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2.5 Personliche Schutzausristung

GEBOT!

@ Bei Arbeiten an der Kanten- und Konturfrasmaschine muss zwingend
eine Schutzbrille getragen werden!

2.6 Sicherheitsrelevante Umgebungsbedingungen

Die Kanten- und Konturfrasmaschine darf nicht in einer explosionsfahigen Umgebung und
nicht im Freien betrieben werden.

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 10 von 44
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2.7 Restgefahren

2.7.1 Beim Transport der Kanten- und Konturfrasmaschine

WARNUNG!

Beim Anheben der Kanten- und Konturfrasmaschine besteht Gefahr
durch Umstiirzen. Vor dem Anheben der Kanten- und
Konturfrasmaschine mussen sich alle Personen aus dem

' Gefahrenbereich entfernen. Die Kanten- und Konturfrasmaschine darf

nur in der in Kapitel 5 angegebenen Art und Weise transportiert und
aufgestellt werden!

2.7.2 Beim Betrieb und Bedienung der Kanten- und Konturfrasmaschine

WARNUNG!

Q Schwere Verletzungsgefahr durch rotierenden Fraskopf!
Berihren bzw. greifen Sie niemals in den rotierenden Fraskopf! (siehe

nachfolgende Abbildung)

Abbildung 3

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 11 von 44
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2.7.3 Bei der Instandhaltung

ACHTUNG!
/A\ Ein nicht sicher befestigter Fraskopf fihrt zu schweren Verletzungen

des Bedienpersonals und zur Beschadigung der Kanten- und

/A Konturfrasmaschine
A Fraskopf immer fest anziehen!

2.7.4 Sonstige Restgefahren

O Quetschen durch bewegte Maschinenteile

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi
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2.8 Arbeitsplatz des Bedienpersonals

A<

1

2

Abbildung 4: Draufsicht der Kanten- und Konturfrasmaschine mit
Arbeitsplatzposition

Position | Beschreibung

1 Arbeitsplatz beim Bedienen der Kanten- und Konturfrasmaschine

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 13 von 44
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2.9 Beachtung der Betriebsanleitung

U Die Betriebsanleitung muss stets vollstdndig beachtet und in unmittelbarer Nahe

der Maschine aufbewahrt werden.
U Die Betriebsanleitung muss allen Personen, die an der Kanten- und

Konturfrasmaschine Tatigkeiten ausfiihren, jederzeit und in allen Lebensphasen

zur Verfugung stehen.

O Die Betriebsanleitung muss an ggf. nachfolgende Besitzer der Maschine
weitergegeben werden.

2.10 Sicherheitskennzeichnung an der Kanten- und Konturfrasmaschine

Alle sicherheitsrelevanten Informationen, die sich in Form von Aufklebern , Schildern oder

sonstigen Hinweisen auf der Maschine befinden, missen zwingend beachtet werden.
Nachfolgend deren Bedeutung:

GEBOT!
Schutzbrille tragen!

WARNUNG!
Gefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

WARNUNG!

Schwere Verletzungsgefahr durch rotierenden Fraskopf!
Berthren bzw. greifen Sie niemals in den rotierenden Fraskopf!

> P> @

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 14 von 44
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2.11 Schutz- und Sicherheitseinrichtungen

WARNUNG!

Beim Betrieb der Kanten- und Konturfrasmaschine mit defekten
/A\ Schutz- und Sicherheitseinrichtungen besteht erhéhte Unfallgefahr.
. |Betreiben Sie die Kanten- und Konturfrasmaschine niemals ohne voll
funktionsfahige Sicherheits- und Schutzeinrichtungen.

Die Kanten- und Konturfrasmaschine ist mit Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
ausgerustet die in der Abbildung unten dargestellt sind. Sie durfen die Kanten- und
Konturfrasmaschine nur betreiben, wenn alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen den
folgenden Anforderungen entsprechen:

O vorhanden
Q fest montiert
Q in einwandfreiem Zustand
Q funktionsfahig
Beachten Sie folgende Grundsatze:
O Verandern Sie keine Schutzeinrichtungen!
U Entfernen Sie keine Schutzeinrichtungen!
O Umgehen Sie keine Schutzeinrichtung!

U Unterbrechen Sie den Betrieb sofort, wenn eine Schutzeinrichtung nicht korrekt
funktioniert, defekt ist oder fehlt!

Arretierungs-
knopf

‘ /-g:% il | Ein-Aus-Schalter
Gehause
Drehzahlregelung A

(nur bei KP 800....)

Abbildung 5

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 15 von 44
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Sicherheit 2

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen (Fortsetzung)

Verwenden Sie zum Prifen der Sicherheits- und Schutzeinrichtungen die nachfolgende

Tabelle. Lassen Sie erkannte M&ngel an den Sicherheits- und Schutzeinrichtungen sofort
durch den Hersteller beheben.
Ein Betrieb mit Mangeln an der Kanten- und Konturfrdsmaschine ist strengstens

verboten.

2.11.1 Prifen der Schutzeinrichtungen

Sichtpriufungen
Anforderung Prifung
Gehause nicht beschéadigt; Abdeckungen angeschraubt taglich
Sicherheits-
'Sl';ggg:::,hild und Vorhanden und lesbar taglich
Beschriftungen
Funktionsprifungen
Vorgehensweise vor jeder
Verwendung
Funktionsprifung | Ein-Aus-Schalter in Stellung | X
des Ein-Aus- - Der Betrieb der Maschine wird gestartet
Schalters Ein-Aus-Schalter in Stellung 0
- Der Betrieb der Maschine muss anhalten und der X
Fraskopf steht nach kurzer Zeit still.
Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 16 von 44
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2.12 Verhalten im Notfall

Im Notfall schalten Sie die Kanten- und Konturfrasmaschine sofort
uber den Ein-Aus-Schalter aus!

2.13 Information bezuglich Unfalle

Informieren Sie die esmatec GmbH sofort Giber Unfalle und Gefahrenquellen, die erkannt
werden.

2.14 Bei Feuer

Im Brandfall die Kanten- und Konturfrasmaschine sofort tiber den
Ein-Aus-Schalter ausschalten!!

Bei der Verwendung von ungeeigneter Ausrustung fir die Brandbekampfung:
O koénnen giftige Gase (Dampfe) entstehen,
U geht von der Elektrik eine Gefahrdung aus
O besteht Lebensgefahr durch Stromschlag

Zur Brandbekampfung
U verwenden Sie nur Feuerldscher der Klasse ABC
U verwenden Sie bei Branden der Elektroanlage nur C02-Feuerldscher

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 17 von 44
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3. Technische Daten

3

Abmessungen:

Kontur-profi
530 Standard

L x B x H: 280 x 280 x 260 mm

Kontur-profi
800 - S Standard

L x B x H: 280 x 280 x 260 mm

Kontur-profi
800 - SP Prisma

L x B xH: 280 x 280 x 320 mm

Gewicht:

Kontur-profi
530 Standard

Kontur-profi
800 - S Standard

Kontur-profi
800 - SP Prisma

800 - SP Prisma

Schalleistungspegel: 70 dB(A)
Motorleistung:
Kontur-profi
530 Standard 530 Watt
Kontur-profi
800 - S Standard 800 Watt
Kontur-profi 800 Watt

Umdrehungszahl:

10 000 - 29 000 U / Min

Spannungsversorgung / Frequenz:

230V AC /50 Hz

Schutzklasse:

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi

Kontur-profi_vers01.doc
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4.

Aufbau und Funktion

4.1 Aufbau

A

Abbildung 6

Pos

Bezeichnung

Ein-Aus-Schalter

Griff zur stufenlosen Einstellung der Drehzahl (nur bei KP 800...)

Gebot zum Tragen einer Schutzbrille

Warnung vor Gefahr durch rotierenden Fraskopf

Griff zur Einstellung der Fasenbreite

Knopf zur Arretierung beim Einsetzen und Befestigen des Fraskopfes

Bohrung fur Fraskopfaufnahme

Anschlusskabel mit Schukostecker

OO |IN|O 01D WIN|F

Sicherheitsschild: Gefahrliche Spannung

[ERN
o

Typenschild

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 19 von 44
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4.2 Funktionelle Beschreibung

Die Kanten- und Konturfrasmaschine dient zum Anfasen und Entgraten von Innen- und
AuBenkonturen an ebenen Werkstiicken. Uber den Einstellgriff (5) kann die Fasenbreite und
Uber den Griff (2) kann die entsprechende Drehzahl eingestellt werden.

Das zu bearbeitende Werkstiick kann entweder mittels Prismenschiene oder frei am
Fraskopf vorbeigeschoben werden.

Kanten- und Konturfrasmaschine Kontur-profi 20 von 44
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5. Anlieferung, innerbetrieblicher Transport, Auspacken

5.1 Sicherheit

WARNUNG!

Beim Anheben der Kanten- und Konturfrasmaschine kann diese
umstirzen, verriicken oder herabfallen. Vor dem Anheben missen sich
alle Personen aus dem Arbeitsbereich entfernen. Verwenden Sie

" lunbedingt Sicherheitsschuhe!

5.2 Anlieferung
Die Kanten- und Konturfrasmaschine wird mit dem Zubehor (siehe Lieferumfang) auf einer
Palette angeliefert. Auf der Verpackung angebrachte Bildzeichen sind zu beachten.

Die Kanten- und Konturfrasmaschine darf nur mit Hebezeugen mit ausreichender Tragkraft
angehoben werden.

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi 21 von 44
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5.3 Innerbetrieblicher Transport

5.3.1 Vor dem Transport
Q die Kanten- und Konturfrasmaschine von der Stromversorgung trennen.
(Schukostecker ausstecken)
U noch auf der Kanten- und Konturfrismaschine liegende Werkstiicke entfernen
O alle Werkzeuge entfernen

5.3.2 Transport der Kanten- und Konturfrasmaschine zum Aufstellort

O Mit geeignetem Hubgerat unter die Kanten- und Konturfrismaschine fahren

O Achten Sie auf die Gewichtsverteilung (Schwerpunkt) damit die Kanten- und
Konturfrasmaschine nicht kippt und heben Sie die Maschine vorsichtig an

O Vorsichtig und langsam fahren. Keine abschissigen Strecken befahren und
ruckartiges Absetzen vermeiden.

5.4 Auspacken
O Packen Sie den Lieferumfang aus und prifen Sie, ob alle Teile gemaf
Beschreibung in Kapitel 1 vorhanden sein.

U Sollte ein Transportschaden vorliegen, oder der Inhalt nicht vollstandig sein
wenden Sie sich bitte an die im Kapitel 1 aufgefiihrte Serviceadresse.

O Sollte die Kanten- und Konturfrasmaschine bis zum Einsatz zwischengelagert
werden, dann mussen folgende Punkte beachtet werden:

U Die Kanten- und Konturfraismaschine komplett abdecken, so dass kein
Schmutz und Staub eindringen kann.

U Der Lagerraum muss trocken und sauber sein

U Die Kanten- und Konturfrasmaschine nicht extremer Kélte oder Hitze
aussetzen.

U Die Kanten- und Konturfrasmaschine muss auf einem ebenen Boden stehen,
um ein Verziehen oder Verwinden zu vermeiden.

Fur Korrosionsschaden, die durch unsachgemale Lagerung auftreten, tbernimmt der
Hersteller / Lieferer keinerlei Haftung oder Gewéhrleistung
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6. Montage und Installation, Erstinbetriebnahme

6.1 Platzbedarf und Befestigung der Kanten- und Konturfrasmaschine

U Die Kanten- und Konturfrasmaschine auf einen tragfahigen Unterbau stellen.

U Genigend Raum nach allen Seiten der Kanten- und Konturfrasmaschine
vorsehen, damit Montage und Instandhaltung erleichtert werden.

U Richten Sie die Kanten- und Konturfrasmaschine mit einer Wasserwaage aus,
damit sie horizontal steht

U Die Kanten- und Konturfrasmaschine muss in einem trockenen, sauberen
Arbeitsraum betrieben werden

6.2 Elektrischer Anschluss der Kanten- und Konturfrasmaschine

Der elektrische Anschluss der Kanten- und Konturfraismaschine erfolgt Uber das
Anschlusskabel mit dem Schukostecker an 230V (Vorsicherung 16A). Es sind die ortlich
bestehenden Vorschriften und gesetzlichen Bestimmungen zu beachten.

WARNUNG!
Gefahrliche elektrische Spannung!

6.3 Inbetriebnahme der Kanten- und Konturfrasmaschine
Vor der Inbetriebnahme bzw. vor jedem Einschalten der Kanten- und Konturfrasmaschine ist
sicherzustellen, dass nachfolgende Punkte erfillt sind:

U Die Kanten- und Konturfrasmaschine muss sicher stehen.

U Die Kanten- und Konturfrasmaschine muss tUber den Schukostecker an 230V
(Vorsicherung 16A) angeschlossen sein.

U Fremdteile oder Werkzeuge, die sich auf der Kanten- und Konturfrismaschine
befinden, missen beseitigt sein.
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7. Bedienung

7.1 Sicherheit

Um Maschinenschaden oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der Bedienung der Kanten-
und Konturfrismaschine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

U Die Kanten- und Konturfrasmaschine darf nur entsprechend ihrer
bestimmungsgemaRen Verwendung benutzt / eingesetzt werden. (siehe Kapitel 2)

O Informieren Sie sich vor dem Einschalten der Kanten- und Konturfrasmaschine
Uber das richtige Verhalten bei Storungen (siehe hierzu Kapitel 8)

O Kontrollieren Sie die Schutzvorrichtungen / Schutzverkleidungen an der Kanten-
und Konturfrasmaschine vor dem Einschalten

O Tritt eine "Funktionsstérung” auf, muss die Kanten- und Konturfrasmaschine
sofort abgeschaltet werden
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7.2 Bedien- und Anzeigeelemente an der Maschine

v

Am der Kanten- und Konturfrasmaschine befinden sich die nachfolgenden Bedien- und
Anzeigelemente.

Abbildung 7: Bedien- und Anzeigelemente

Position | Bezeichnung Beschreibung
1 Schutzbrille tragen Gebot zum Tragen einer Schutzbrille
2 Rotierender Fraskopf |Gefahr durch rotierenden Fraskopf
. Ein- / Ausschalten der Kanten- und
£ Ein-Aus-Schalter Konturfrasmaschine
4 Drehzahl g(l)rg)ste)llen der Drehzahl des Fraskopfes (nur bei KP
5 Einstellgriff Einstellung der Fasenbreite
6 Arretierungsknopf Arretieren des Fraskopfes beim Wechsel

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi
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7.3 Vor dem Einschalten der Kanten- und Konturfrasmaschine

O Stellen Sie sicher, dass keine Gegenstande auf der Maschine liegen und alle
Schutzeinrichtungen montiert sind.
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7.4 Kanten- und Konturfrasmaschine einschalten, einstellen und Werkstiick zufihren

Zum Einrichten der Maschine fur das zu bearbeitende Werkstuck ist folgendermal3en

vorzugehen:

WARNUNG!

Bei den nachfolgenden Arbeiten besteht
Verletzungsgefahr durch den drehenden
Fraskopf!

Niemals in den drehenden Fraskopf greifen!

GEBOT!
Bei Arbeiten an der Kanten- und Konturfrasmaschine muss zwingend

eine Schutzbrille getragen werden!

Q Stellen Sie die erforderliche
Fasenbreite durch Verdrehen des
Einstellgriffes (5) ein. Durch das
Verdrehen des Einstellgriffes wird
der Fraser ein- bzw.
ausgefahren.

Abbildung 8

U Schalten Sie die Maschine Uber
den Ein-Aus-Schalter (3) ein.

Abbildung 9
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Kanten- und Konturfrasmaschine einschalten, einstellen und Werksttick zufihren
(Fortsetzung)

O Stellen Sie die erforderliche Drehzahl
Uber den Regler (4) ein

Abbildung 10

U Ohne Verwendung des Prismas:
Legen Sie das Werkstlck (A) auf die
Frasplatte (B), setzen Sie die zu
bearbeitende Kante am Fraskopf (C)
an und fahren Sie das Werkstiick am
Fraskopf entlang.

O Bei Verwendung eines Prismas:
Werkstiick (W) von der Bedienerseite
aus gesehen von der linken Seite her
einsetzen und Uber den Fraskopf
Fahren

O Nach der Bearbeitung das Werkstiick
auf der gegenuberliegenden Seite
wieder enthehmen.

Abbildung 12
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7.5 Kanten- und Konturfrdsmaschine abschalten

U Schalten Sie die Maschine Gber den Ein-
Aus-Schalter (3) wieder aus.

Abbildung 13

7.6 Kanten- und Konturfrasmaschine im Notfall abschalten

O Zum Stillsetzen der Kanten- und
Konturfrasmaschine im Notfall
betatigen Sie ebenfalls sofort den
Ein-Aus-Schalter (3).
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7.7 Beseitigung von Stérungen

Zur Beseitigung von Stérungen gehen Sie wie im Kapitel 8 beschrieben entsprechend
vor.

7.8 AulRerbetriebnahme

U Schalten Sie die Maschine Gber den Ein-Aus-Schalter (3) aus.
U Stecken Sie den Schukostecker aus der Steckdose.
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8. Stoérungsbeseitigung

8.1 Sicherheit

Um Maschinenschaden oder Verletzungen bei der Beseitigung von Stérungen an der
Maschine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

U Beseitigen Sie eine Stérung nur dann, wenn Sie auch Uber die angegebene

Qualifikation verflgen

U Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise in Kapitel 1

8.2 Serviceadresse

Sollte sich eine Stérung nach der nachfolgenden Stdérungsbeseitigung nicht beseitigen
lassen, wenden Sie sich umgehend an die nachfolgende Serviceadresse:

Telefon: +49 (0)7967 702727-0
Telefax: +49 (0)7967 500
Email: info@esmatec.de
esmatec GmbH
Adresse: Rechenberger Str. 17

74597 Stimpfach

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi
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8.3 Mallnahmen zur Stérungsbeseitigung

Storung

Mogliche Ursache(n)

Abhilfe

Fraskopf dreht
sich nicht

Kanten- und
Konturfrasmaschine nicht
eingeschaltet

Kanten- und
Konturfrasmaschine Uber
Ein-Aus-Schalter einschalten

Keine
Spannungsversorgung

Stecker in Schukosteckdose
einstecken

Sehr schlechte Fase bzw.
Fase nicht sauber

Fraser stumpf

Fraser tauschen.
Beschreibung siehe Kapitel 9
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9. Instandhaltung

9.1 Sicherheit

Um Schaden an der Maschine oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der Instandhaltung
der Kanten- und Konturfrasmaschine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu
beachten

U Kanten- und Konturfrasmaschine Uber den Ein-Aus-Schalter abschalten und
Netzstecker ziehen.

0 Wartungsarbeiten dirfen nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefihrt werden
- Unfallverhitungsvorschriften sind einzuhalten.

O Verwenden Sie ausschliel3lich Ersatzteile, die in unserer Ersatzteilliste aufgefiihrt
sind.

U Reparaturen durfen nur durch das Servicepersonal der esmatec GmbH
durchgefiihrt werden. (Serviceadresse siehe hierzu Kapitel 1)

O Bei der Instandhaltung muss, falls angegeben, das vorgeschriebene
Spezialwerkzeug (im Lieferumfang enthalten) verwendet werden.

U Lesen Sie unbedingt die Sicherheitshinweise in Kapitel 1.
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9.2 Wartungsplan

Tatigkeit Wartungsintervall | Auszufihrende Arbeiten

Gehéause Wéchentlich Reinigen Sie das Gehause bzw. Abdeckungen
reinigen mit einem neutralen Reinigungsmittel

Schutz- Vor jedem Uberpriifen Sie, ob die Schutzvorrichtungen
vorrichtungen | Einschalten vollstéandig aufgesetzt, befestigt und

unbeschéadigt sind.

Frasstift Bei schlechter bzw. | Vorgehensweise beim Austausch des

austauschen nicht sauberer Fase Frasstiftes siehe Beschreibung im
nachfolgenden Kapitel 9.3.
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Instandhaltung

9.3 Fraser wechseln

QO Schalten Sie die Kanten- und
Konturfrasmaschine uber den Ein-
Aus-Schalter (3) aus.

O Fahren Sie den Fraser durch
Verdrehen der Verstellschraube (5)
soweit wie moéglich heraus und
entnehmen Sie den Fréaserring (A)

Q Drucken Sie auf den Arretierungsknopf
(B), halten diesen gedrickt und l6sen
Sie die Mutter (C) mit einem
Gabelschlissel SW17.

U Nehmen Sie den Fraser heraus

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi
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Frasstift wechseln (Fortsetzung)

O Schalten Sie die Kanten- und
Konturfrasmaschine uber den Ein-
Aus-Schalter (3) aus.

U Fahren Sie den Frésstift durch
Verdrehen der Verstellschraube (5)
soweit wie moéglich heraus und
entnehmen Sie den Fraserring (A)

Q Drucken Sie auf den Arretierungsknopf
(B), halten diesen gedrickt und l6sen
Sie die Mutter (C) mit einem
Gabelschlissel SW17.

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi
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Frasstift wechseln (Fortsetzung)

Q Nehmen Sie nun den Fraser (D)
heraus

Abbildung 20

QO Zum Einsetzen des Frasstiftes gehen
Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

ACHTUNG!
A Verletzungsgefahr durch nicht ausreichend befestigten Fraser. Die

Befestigungsmutter des Frasstiftes immer fest anziehen!
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10. Demontage und Entsorgung

Schitzen Sie die Umwelt!

O Vor einer Demontage zur Wiederverwertung oder Verschrottung alle Ole und
andere wassergefahrdende Stoffe restlos entfernen.

U Nicht mehr verwendbare Problemstoffe bei der dafiir vorgesehenen
Entsorgungsstelle abgeben.

U Grundsatzlich kann die Kanten- und Konturfrasmaschine in folgende Stoffgruppen
getrennt werden:

Metalle

Elektronikschrott (Platinen, Kabel usw.)

Kunststoffe (entsprechend der Kennzeichnung)

Betriebs- und Hilfsstoffe wie z.B. Ole, Fette, KiihlIflussigkeit
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Erganzende Unterlagen

11. Ergéanzende Unterlagen

11.1 Zubehorliste

11

Prismenaufsatz

Prismenaufsatz zum Entgraten gerader Kanten, Platten geschliffen und gehartet

Artikelnummer

1-04023

&~

Fuhrungsschiene

Fuhrungsschiene zum Entgraten und Fasen gerader Kanten, bei Einsatz

Entgratfréser ohne Fihrungslager.

Artikelnummer 1-10114
s Absaugstutzen

g- - Absaugstutzen fur den Einsatz mit Prismenaufsatz
Artikelnummer 1-10118
Zentrierring
Zentrierringe in verschiedenen Fraserdurchmesser
Artikelnummer Durchmesser
1-10112 6 mm
1-10125 8 mm
1-10113 10 mm

Fihrungsfinger mit festem Kugellager

Fuhrungsfinger mit festem Kugellager, Finger in Langsrichtung verstellbar,
komplette Frasausnutzung. Fiur Entgratfraser ohne Fiihrungslager.

Artikelnummer

1-10119

o
=

Fahrungsfinger mit hohenverstellbarem Kugellager

Fuhrungsfinger mit verstellbarem Kugellager, Finger in Langsrichtung verstellbar,

komplette Frasausnutzung

Artikelnummer 1-10120
Spannzange Typ 2049
’13 Prazisionsspannzange passend fiir den Kontur-profi.
‘, w Artikelnummer Durchmesser
1-30055 6 mm
1-30056 8 mm
1-30057 10 mm
e Uberwurfmutter
/ Artikelnummer 1-30058
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Erganzende Unterlagen 1 1

Foem ]

Ersatzmotor, anschlussfertig

Artikelnummer

Ausfuhrung

1-40053

passend fur KP-530, 530 W

1-40054

passend fur KP-800 S/SP, 800 W

=

Satz Ersatzkohle fir Frasmotor

Artikelnummer

Ausfiihrung

1-40056

Satz Ersatzkohlen

1-40057

Satz Ersatzkohlen inkl. Halterung

HM-Entgrater

|KP-530 | KP-800 5 /5P | KPH-800 S |

¥ Artikelnummer rdi ¥a ¥ Typ ri ¥ Beschichtet
1-50102 6 90° 3

1-50103 6 90° B TIAISIN
1-50104 6 90° Aluminium 3

1-50105 6 90° Kunststoff 2

1-50106 6 120° 3

1-50107 6 120° d TIAISIN
1-50108 8 90° 3

1-50109 8 90° ) TIAISIN
1-50110 8 90° Aluminium 3

1-50111 8 90° Kunststoff 3

HM-Entgrater  KP-530 |

Kanten- und Konturfrismaschine Kontur-profi
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¥ Artikelnummer ¥ dl Ya ¥ Typ rz ¥ d3 ¥ Beschichtet
1-50201 6 30° 3 2.4
1-50202 ) 60° d 24
1-50203 6 90° 3 24
1-50204 6 90° 3 24 TIAISIN
1-50205 6 90° Aluminium 3 2,4
1-50206 6 90° Kunststoff 3 24
1-50207 6 120° 3 2,4
1-50208 6 120° 3 24 TIAISIN
1-50209 8 90° 3 24
1-50210 8 90° 3 24 TIAISIN
1-50211 8 90° Aluminium 3 24
1-50212 8 90° Kunststoff 3 24
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HM-Entgrater KP-530

¥ Artikelnummer ri ¥ d4 ¥ Beschichtet

1-50501 10 6 90° b 24
1-50502 10 6 90° 6 2,4 TIAISIN
1-50503 10 6 90° Aluminium 6 2,4
1-50504 10 6 90° Kunststoff 6 24
HM-Entgrater kP-530 | kP-800 S / 5P | KPM-800 S
¥ Artikelnummer Fdi Fa " Typ ri F Welle Fd4 " Beschichtet
1-50301 ] 90° 3 Zapfen 29
1-50302 ] 90° 3 Zapfen 29 TiAISIN
1-50303 8 590° 3 Zapfen 23
1-50304 6 a0° a Lager 30
1-50305 G G0° 3 Lager 30
1-50306 6 50 3 Lager 30
1-50307 6 90° 3 Lager 30 TiAISiN
1-50308 ] g0° Alumninium 3 Lager 3,0
1-50309 6 90° Kunststoff 3 Lager 30
1-50310 G 120° ‘| Lager 30
1-50311 ] 120° 3 Lager 30 TidI3iN
1-50312 ] 90° 3 Lager 3.0
1-50313 ) 90¢ 3 Lager 30 TiAISIN
1-50314 ] 90 Aluminium <| Lager 30
1-50315 2 90" Kunststofi 3 Lager 30
1-50316 b B0° 3 Lager 4,0
1-50317 ] 90° 3 Lager 4,0
1-50318 6 90° 3 Lager 40 TiAISIN
1-50319 G 90° Alurminium 3 Lager 4.0
1-50320 f 90" Kunststofi <| Lager 40
1-50321 fi 120* 3 Lager 4,0
1-50322 ] 120° < Lager 40 TIAISIN
1-50323 ) 90¢ 3 Lager 4,0
1-50324 8 90° 3 Lager 40 TiAISIN
1-50325 i 90 Aluminium 3 Lager 40
1-50326 8 90° Kunststoff 3 Lager 4,0
1-50327 i 90° 3 Lager 50
1-50328 fi 50° <| Lager 5,0 TiALSiN
1-50329 fi 90" Aluminum 3 Lager 5.0
1-50330 6 50° Kunststoff 3 Lager 50
1-30331 4 90 3 Lager 5,0
1-50332 3 90 3 Lager 5,0 TiAISiN
1-50333 ) 90" Aluminum 3 Lager 5.0
1-50334 a 90" Kunststofi ‘| Lager 5,0
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HM-Entgrater KP-530

¥ Artikelnummer ¥ d4 ¥ Beschichtet

1-50601 10 6 90° 6 Lager 4

1-50602 10 6 90° 6 Lager 4 TIAISIN

1-50603 10 6 90° Alu. 6 Lager 4

1-50604 10 6 90° Kunst. 6 Lager 4

1-50605 10 6 90° 6 Lager 5

1-50606 10 6 90° 6 Lager 1 TIAISIN
HM-Radiusfréser | KP-530

¥ Artikelnummer rdl "R ri rd3 ¥ Beschichtet
1-50701 f 0,25 3 2.8

1-50703 ] 0,50 g 28

1-50704 f 0,50 3 2.8 TIAISIN
1-50705 b 0,75 3 2.8

1-50706 6 0,75 3 2.8 TIAISIN
1-50707 ] 1,00 ) 28

1-50708 ] 1,00 3 2.8 TIAISIN
1-50709 B 1,50 3 2.8

1-50710 b 1,50 3 238 TIAISIN
1-50711 8 1,50 3 38

1-50712 8 1,50 3 38 TIAISIN
1-50713 8 2,00 3 338

1-50714 8 2,00 3 338 TIAISIN

HM-Radiusfriser [ kP-530 | kP-800 S / 5P | KPM-800 §

¥ Artikelnummer rdi R ri ” Welle 4 * Beschichtet

1-50801 b 0,25 3 Lager 3

1-50803 6 0,50 3 Lager 3

1-50804 ] 0,50 3 Lager 3 TIAISIN

1-50805 b 0,75 3 Lager 3

1-50806 b 0,75 3 Lager 3 TIAISIN

1-50808 6 1,00 3 Lager 3 TIAISIN

1-50809 B 1,50 3 Lager 3

1-50810 ] 1,50 3 Lager 3 TIAISIN

1-50811 8 1,50 3 Lager -

1-50812 8 1,50 3 Lager 4 TIAISIN

1-50813 2 2,00 3 Lager 4

1-50814 8 2,00 3 Lager 4 TIAISIN
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HM-Radiusfraser

¥ Artikelnummer

Fd3

[ KP-530 | kP-800 5 /5P | KPM-800 S

¥ Beschichtet

11

1-50905 10 b 2,00 4 38
1-50907 10 B 2,50 4 38
1-50908 10 b 2,50 4 3.8 TIAISIN
1-50909 10 b 3,00 4 3.8
1-50910 10 b 3,00 4 3.8 TIAISIN

HM-Radiusfraser

¥ Artikelnummer

st [17-o00s /57 ] wwou's|

¥ d4

¥ Beschichtet

1-51005 10 6 2,00 4 Lager 40
1-51007 10 6 2,50 4 Lager 40
1-51008 10 6 2,50 4 Lager 4.0 TIAISIN
1-51009 10 6 3,00 4 Lager 40
1-51010 10 6 3,00 4 Lager 40 TIAISIN

VHM-Schaftfraser

1-51201

¥ Artikelnummer

8,0

60

KP-800 SP

KFM-200 S

1-51202

10,0

60

Welle mit festem Zapfen

¥ Artikelnummer

1-51101

2,5

¥ Welle

Fiihrungswelle fiir festen Zapfen

KP-530 | KP-800 5/ SP | KPN-800 S

1-51102

3,0

Fithrungswelle fiir festen Zapfen

¥ Artikelnummer

Welle mit festem Lager

7 Welle

|KP-530 | KP-300S / SP | KPM-800 S

1-51103 3,0 Fiihrungswelle mit Kugellager
1-51104 4.0 Flihrungswelle mit Kugellager
1-51105 50 Fithrungswelle mit Kugellager
1-51100 3,0 Fithrungswelle mit Kugellager fiir Kunststoff
1-51110 4.0 Filhrungswelle mit Kugellager fir Kunststoff
1-51112 50 Fiihrungswelle mit Kugellager fiir Kunststoff
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esmatec

/l'rmgunpsh-dmik fiir Metall und Kunststof

Erganzende Unterlagen

Kaqitel

11.2 Konformitatserklarung

(Original EG-Konformitatserklarung)

nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
nach EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Der Hersteller

esmatec GmbH
Rechenberger Str. 17
74597 Stimpfach

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Allgemeine Bezeichnung: Kontur- Entgratmaschine, Kontur-profi

Modell:

allen einschlagigen Bestimmungen der (den) oben gekennzeichneten EG-Richtlinie(n)

entspricht.

Folgende harmonisierte Normen / sonstigen technischen Normen und Spezifikationen

wurden vollstandig angewandt:

KP-530; KP-800 S; KP-800 SP

EN ISO 12100-1:2003 und EN ISO 12100-2: Sicherheit von Maschinen,

Grundbegriffe, allgemeines Gestaltungsleitsatze

EN 60204-1: Elektrische Ausriustung von Industriemaschinen
EN ISO 13850:2008: Sicherheit von Maschinen - Not-Halt - Gestaltungsleitsatze (ISO

13850:2006)

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen

zusammenzustellen:

Name: Markus Esterle
Stral3e: Rechenberger Stralie 17
Ort: 74597 Stimpfach

Ort: Stimpfach
Datum: 01.09.2012

7 //ﬂ
/ 2

(Markus Esterle) Geschéftsfuhrer
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