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Wichtige grundlegende Informationen

Ka[?itel

1. Wichtige grundlegende Informationen

1.1 Lieferumfang

Bevor Sie mit der Aufstellung und Inbetriebnahme der Kantenfrasmaschine beginnen,
kontrollieren Sie bitte, ob nachfolgende Komponenten im Lieferumfang enthalten sind.

O Kantenfrasmaschine

U Betriebsanleitung

O Schraubendreher
Torx TX 15

O Innensechskantschraubendreher: GroRRe 10

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS

1

Abbildung 1

P |
esmatec

Originalbetriebsanleitung
Kantenfrasmaschine
KF-500 DS mit Prismenfuthrung

Fir kiinftige
Ve

Abbildung 2

Abbildung 3

Abbildung 4
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Sollten Teile bzw. Komponenten nicht im Lieferumfang enthalten oder die

1

KantenfrAsmaschine beschadigt sein, setzen Sie sich umgehend mit uns in Verbindung
(Serviceadresse siehe nachfolgende Seite).

1.2 Serviceadresse

Telefon: +49 (0)7967 702727-0
Telefax: +49 (0)7967 500
Email: info@esmatec.de
esmatec GmbH
Adresse: Rechenberger Str. 17

74597 Stimpfach

1.3 Rechtliche Hinweise

Ohne ausdrlickliche

schriftiche Genehmigung der

esmatec GmbH

darf

diese

Betriebsanleitung, - weder als Ganzes noch in Auszlgen -, elektronisch oder mechanisch

vervielfaltigt, verteilt,

geéndert,

anderweitig verwendet werden.

Die esmatec GmbH haftet nicht fir

Ubertragen,

Schaden, die daraus

Betriebsanleitung nicht oder nur teilweise beachtet wurde.

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS

resultieren,

6 von 43
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Sicherheit

2. Sicherheit

2

2.1 Verwendete Symbole in der Betriebsanleitung

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden die folgenden Symbole und Signalwdrter
verwendet. Sie sollen den Leser vor allem auf den Text des nebenstehenden Sicherheits-
hinweises aufmerksam machen.

rotierenden Fraskopf.

Symbol Signalwort Definition Folgen
GEFAHR! Unmittelbar drohende Tod oder schwerste Verletzungen
Gefahr
Moglicherweise Maoglicherweise Tod oder
/0\ [
A WARNUNG! geféahrliche Situation schwerste Verletzungen
Weniger gefahrliche Leichte oder geringfugige
|
VORSICHT! Situation Verletzungen
. - Moglicherweise Beschadigung der Maschine, ihrer
| i !
. ACHTUNG! zt':had'enbrlngende Umgebung und des Produkts
ituation
Symbol Signalwort Definition
: Kennzeichnet Informationen, die zum besseren Verstandnis
HINWEIS : . )
der Maschinenablaufe beitragen.
Verpflichtet zu einem besonderen Verhalten oder einer
GEBOT! Tatigkeit fur den sicherheitsgerechten Umgang mit der
Maschine.
GEBOT! Schutzbrille tragen!
Dieses Symbol weist auf die Gefahren gefahrlicher
WARNUNG! elektrischer Spannung hin. Unmittelbar drohende Gefahr fir
" |das Leben und die Gesundheit von Personen (schwere
! Verletzungen oder Tod).
‘g WARNUNGI Dieses Symbol warnt vor schweren Verletzungen durch

Kantenfrasmaschine

KFS-500DS
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2.2 Sorgfaltspflicht des Betreibers

O Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass die Kantenfrasmaschine nur
bestimmungsgeman verwendet wird.

U Die Kantenfrasmaschine darf nur in einwandfreiem, funktionstichtigem Zustand
betrieben werden.

U Die Sicherheitseinrichtungen sind regelmalflig auf ihre Funktionstichtigkeit zu
Uberprufen.

U Erforderliche persénliche Schutzausristung (Schutzbrille) muss fir das
Bedienungs- und das Wartungspersonal zur Verfigung gestellt und getragen
werden.

O Die Betriebsanleitung ist Teil des Produkts. Sie muss stets in einem leserlichen
Zustand und vollstandig am Einsatzort der KantenfrAsmaschine zur Verfligung
stehen. Es muss gewahrleistet sein, dass alle Personen, die Tatigkeiten an der
Kantenfrdsmaschine auszufiihren haben, die Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben und jederzeit einsehen kdénnen.

U Das Personal ist regelméafiig in allen zutreffenden Fragen von Arbeitssicherheit
und Umweltschutz zu unterweisen. Das Personal muss die Betriebsanleitung und
insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitshinweise verstanden haben.
Erganzend zur Betriebsanleitung sind auch die fir den Einsatzort geltenden
Regeln und Vorschriften zur Unfallverhiitung zu beachten.

O Angebrachte Sicherheits- und Warnhinweise durfen nicht entfernt werden und
mussen leserlich bleiben. Beschadigte oder unlesbar gewordene Schilder sind
umgehend zu erneuern.

U Grundvoraussetzung fir den sicherheitsgerechten Umgang und dem
storungsfreien Betrieb der Kantenfrasmaschine ist die Kenntnis der grundlegenden
Sicherheitshinweise.

O Nichtbeachten der Betriebsanleitung oder unzureichend getroffene
Sicherheitsmalinahmen kdnnen schwerwiegende Verletzungen zur Folge haben.

U Es dirfen keinerlei Veranderungen an der Kantenfrdsmaschine durchgefiuhrt
werden.

O Fur vorbeigehende Personen an der Kantenfrasmaschine ist ein
Sicherheitsabstand von 1m zur Maschine einzuhalten.

0 Bei Funktionsstdrungen der Kantenfrasmaschine ist diese sofort Gber den Ein-Aus-
Schalter abzuschalten.

Kantenfrasmaschine 8 von 43
KFS-500DS



Kaqitel

)
gsmatec Sicherheit 2

‘/’urligungslcclmik fiir Metall und Kunststoff

2.3 Bestimmungsgemale Verwendung der Kantenfrasmasc  hine

Die Kantenfrasmaschine dient ausschliel3lich zum Kantenfrdsen von Metallen (aul3er
geharteter Stahl) und Kunststoffen im 45°-Winkel .
Zusatzlich mussen die Werkstlcke die folgenden Anforderungen erfillen:

U Die Materialstarke der Werkstlicke darf 10 mm nicht unterschreiten und sie muss
mindestens um 2 mm gréf3er sein als die erforderliche Fasenbreite .

Fur eine andere, als die oben beschriebene Verwendungsart ist die Kantenfrasmaschine
nicht bestimmt - dies gilt als sachwidrige Verwendung.

Die Kantenfrasmaschine darf ausschlief3lich in der Industrie und im Handwerk eingesetzt
werden. Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch das Beachten aller Hinweise in
dieser Betriebsanleitung und die Einhaltung der Instandhaltungsarbeiten. Fir Schaden, die
durch falsche Verwendung oder durch Nichtbeachten dieser Betriebsanleitung entstehen,
haftet die esmatec GmbH nicht!

2.4 Qualifikation des Personals

Die Kantenfrasmaschine darf nur von Personen bedient werden, die daflr ausgebildet,
eingewiesen und befugt sind. Diese Personen missen die Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben und danach handeln. Die jeweiligen Befugnisse des Bedienungspersonals
sind klar festzulegen.

Die entsprechenden Qualifikationen sind fur die nachfolgenden Tatigkeiten erforderlich:

U Der Transport der Kantenfrdsmaschine darf nur von autorisiertem Personal
durchgefihrt werden

U Der Anschluss der Kantenfrasmaschine darf nur von einer Elektrofachkraft oder
von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
gemal den elektrotechnischen Regeln vorgenommen werden.

U

Stoérungsbeseitigung darf nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefuihrt werden

U Instandhaltung und Wartung darf nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden

U Reinigen darf nur von eingewiesenem autorisiertem Personal durchgefihrt
werden.

Kantenfrasmaschine 9 von 43
KFS-500DS
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2.5 Personliche Schutzausristung

GEBOT!
Bei Arbeiten an der Kantenfrasmaschine muss zwingen d eine

Schutzbrille getragen werden!

2.6 Sicherheitsrelevante Umgebungsbedingungen

Die Kantenfrasmaschine darf nicht in einer explosionsfahigen Umgebung und nicht im Freien
betrieben werden.

Kantenfrasmaschine 10 von 43
KFS-500DS
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2.7 Restgefahren

2.7.1 Beim Transport der Kantenfrasmaschine

WARNUNG!

Beim Anheben der Kantenfrasmaschine besteht Gefahr durch
Umstlrzen. Vor dem Anheben der Kantenfrasmaschine m Ussen sich
alle Personen aus dem Gefahrenbereich entfernen. Di e

) Kantenfrasmaschine darf nur in der in Kapitel 5 an  gegebenen Art und

Weise transportiert und aufgestellt werden!

2.7.2 Beim Betrieb und Bedienung der Kantenfrdismasc  hine

WARNUNG!

Q Schwere Verletzungsgefahr durch rotierenden Fraskop  f!
Beruhren bzw. greifen Sie niemals in den rotierende  n Fraskopf! (siehe

nachfolgende Abbildung)

Abbildung 5:

Kantenfrasmaschine

11 von 43
KFS-500DS
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2.7.3 Bei der Instandhaltung

ACHTUNG!

Nicht sicher befestigter Fraskopf bzw. nicht sicher befestigte

f _ Wendeplatten kdnnen zur Beschadigung der Kantenfras ~ maschine
fuhren.

Befestigungsschrauben der Wendeplatten und des Fr&  skopfes fest
anziehen!

2.7.4 Sonstige Restgefahren

U Quetschen durch bewegte Maschinenteile

Kantenfrasmaschine

12 von 43
KFS-500DS
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2.8 Arbeitsplatze des Bedienpersonals

1

Abbildung 6: Draufsicht der Kantenfrismaschine mit Position der Arbeitsplatze

Position | Beschreibung
Arbeitsplatz beim Betrieb der Kantenfrasmaschine und beim Wechsel

der Wendeplatten
2 Arbeitsplatz beim Entleeren der Spane

1

Kantenfrasmaschine 13 von 43
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2.9 Beachtung der Betriebsanleitung
U Die Betriebsanleitung muss stets vollstdndig beachtet und in unmittelbarer Nahe

der Maschine aufbewahrt werden.

U Die Betriebsanleitung muss allen Personen, die an der Kantenfrasmaschine
Tatigkeiten ausfihren, jederzeit und in allen Lebensphasen zur Verfiigung stehen.

U Die Betriebsanleitung muss an ggf. nachfolgende Besitzer der Maschine
weitergegeben werden.

2.10 Sicherheitskennzeichnung an der Kantenfrasmasc  hine

Alle sicherheitsrelevanten Informationen, die sich in Form von Aufklebern , Schildern oder
sonstigen Hinweisen auf der Maschine befinden, missen zwingend beachtet werden.
Nachfolgend deren Bedeutung:

GEBOT!

Schutzbrille tragen!

WARNUNG!
Gefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

WARNUNG!

Schwere Verletzungsgefahr durch rotierenden Fraskop fl
Beruihren bzw. greifen Sie niemals in den rotierende  n Fraskopf!

> B> @

Kantenfrasmaschine 14 von 43
KFS-500DS
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2.11 Schutz- und Sicherheitseinrichtungen

WARNUNG!

Beim Betrieb der Kantenfrasmaschine mit defekten Sc ~ hutz- und

Sicherheitseinrichtungen besteht erhohte Unfallgefa hr.

Betreiben Sie die Kantenfrasmaschine niemals ohnev  oll

funktionsfahige Sicherheits- und Schutzeinrichtunge n.

Die Kantenfrasmaschine ist mit Schutz- und Sicherheitseinrichtungen ausgerustet die in der
Abbildung unten dargestellt sind. Sie dirfen die Kantenfrasmaschine nur betreiben, wenn

alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen den folgenden Anforderungen entsprechen:

U vorhanden
U fest montiert
U in einwandfreiem Zustand
Q funktionsfahig
Beachten Sie folgende Grundsatze:
U Verandern Sie keine Schutzeinrichtungen!
O Entfernen Sie keine Schutzeinrichtungen
U Umgehen Sie keine Schutzeinrichtung!

O Unterbrechen Sie den Betrieb sofort, wenn eine Schutzeinrichtung nicht korrekt

funktioniert, defekt ist oder fehlt!

Ein-Aus-Schalter

Gehause

Abbildung 7

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS
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Schutz- und Sicherheitseinrichtungen (Fortsetzung)

2

Verwenden Sie zum Priufen der Sicherheits- und Schutzeinrichtungen die nachfolgende
Tabelle. Lassen Sie erkannte Mangel an den Sicherheits- und Schutzeinrichtungen sofort

durch den Hersteller beheben. Ein Betrieb mit Mangeln an der Kantenfrasmaschine ist
strengstens verboten.
2.11.1 Prufen der Schutzeinrichtungen
Sichtprifungen
Nach dem
- Austausch der
Anforderung Taglich Wendeplatten
(siehe Kapitel 9)
Gehiuse nicht beschadigt; Abdeckungen X
angeschraubt
Sicherheits-
schilder und Vorhanden und lesbar X
Beschriftungen
Funktionsprufungen
Vorgehensweise
Funktionspriifung Taster Start betéatigen
des Not-Halt-Taster betatigen X
Not-Halt-Tasters Betrieb der Maschine muss anhalten und
der Fraskopf muss stillstehen
Funktionspriifung Ein-Aus-Schalter in Stellung |
des Ein-Aus- Taster Start betatigen
Schalters Ein-Aus-Schalter in Stellung O drehen X
Betrieb der Maschine muss anhalten und
der Fraskopf trudelt aus.
Funktionsprifung | Ein-Aus-Schalter in Stellung | drehen
des Stop-Tasters | Taster Start betatigen
Taster Stop betétigen X
Betrieb der Maschine muss anhalten und
der Fraskopf muss stillstehen
Kantenfrasmaschine 16 von 43
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2.12 Verhalten im Notfall

Betatigen Sie im Notfall sofort den Not-Halt-Taster an der
KantenfrAsmaschine!

2.13 Information bezuglich Unfalle

Informieren Sie die esmatec GmbH sofort Giber Unfélle und Gefahrenquellen, die erkannt
werden.

2.14 Bei Feuer

Im Brandfall die Kantenfrasmaschine sofort am Ein-A us-Schalter
\ ausschalten!!

Bei der Verwendung von ungeeigneter Ausrustung fur die Brandbekdmpfung:
O koénnen giftige Gase (Dampfe) entstehen,
U geht von der Elektrik eine Gefahrdung aus
O besteht Lebensgefahr durch Stromschlag

Zur Brandbekampfung
U verwenden Sie nur Feuerloscher der Klasse ABC
O verwenden Sie bei Branden der Elektroanlage nur C02-Feuerléscher

Kantenfrasmaschine 17 von 43
KFS-500DS
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3. Technische Daten

Abmessungen: 530 x 400 x 250 mm
Gewicht: Ca. 82 kg
Schalleistungspegel: 70 dB(A)
Maximale Umdrehungszahl: 4500 U / min
Spannungsversorgung:

Betriebsspannung: 400V AC

Steuerspannung: 230V AC

Hilfsspannung: 24V DC

Frequenz: 50 Hz
Vorsicherung 16A
Motorleistung: 1,5 kw
Schutzklasse: IP 54
Gesamtanschlusswert: 3 kW

Kantenfrasmaschine

KFS-500DS

18 von 43
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4. Aufbau und Funktion

4.1 Aufbau

Abbildung 8

Pos | Bezeichnung

Auffangbehalter fir Spéne

Bedienpult mit Bedien- und Anzeigeelementen

Zustell- und Fixierschiene

Einstellgriff zur Einstellung der Zustellung (Einstellung der Fasenbreite)
Digitalanzeige zum Ablesen der eingestellten Fasenbreite

Fraskopf mit Wendeplatten

Gebot zum Tragen einer Schutzbrille

Anschlusskabel mit CEE-Stecker (Kabellange 2,5 m)

N0 A |WIN|[PF

Kantenfrasmaschine 19 von 43
KFS-500DS
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4.2 Funktionelle Beschreibung

Die Kantenfrdsmaschine dient zum Anfasen von Werkstickkanten im 45°-Winkel bis zu
einer Fasenbreite von 10 mm. Uber den Einstellgriff (4) kann die Fasenbreite eingestellt und
an der Digitalanzeige (5) abgelesen werden. Uber das Potentiometer (2) am Bedienpult kann
die entsprechende Drehzahl stufenlos eingestellt werden.

Das zu bearbeitende Werkstiick kann durch Verschieben per Hand Uber den Fraskopf
gezogen werden.

Kantenfrasmaschine 20 von 43
KFS-500DS



Kaqitel

‘/fmigungmdmik fiir Metall und Kunststoff

)
gsmatec Anlieferung, innerbetrieblicher Transport, Auspacke n 5

5. Anlieferung, innerbetrieblicher Transport, Auspa cken

5.1 Verletzungsgefahr

WARNUNG!

Beim Anheben der Kantenfrasmaschine kann diese umst urzen,

verricken oder herabfallen. Vor dem Anheben missen sich alle

Personen aus dem Arbeitsbereich entfernen. Verwende n Sie unbedingt
Sicherheitsschuhe!

5.2 Anlieferung
Die Kantenfrasmaschine wird mit dem Zubehor (siehe Lieferumfang) auf einer Palette
angeliefert. Auf der Verpackung angebrachte Bildzeichen sind zu beachten.

Die Kantenfrasmaschine darf nur mit Hebezeugen mit ausreichender Tragkraft angehoben
werden.

Kantenfrasmaschine 21 von 43
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5.3 Innerbetrieblicher Transport

5.3.1 Vor dem Transport
U die Kantenfrasmaschine von der Stromversorgung trennen. (CEE-Stecker
ausstecken)
U noch auf der Kantenfrasmaschine liegende Werkstlcke entfernen
O alle Werkzeuge entfernen

5.3.2 Transport der Kantenfrasmaschine zum Aufstell  ort

U Mit geeignetem Hubgerat unter die KantenfrAsmaschine fahren

O Achten Sie auf die Gewichtsverteilung (Schwerpunkt) damit die
Kantenfrasmaschine nicht kippt und heben Sie die Maschine vorsichtig an

O Vorsichtig und langsam fahren. Keine abschissigen Strecken befahren und
ruckartiges Absetzen vermeiden.

5.4 Auspacken
O Packen Sie den Lieferumfang aus und priifen Sie, ob alle Teile gemaf3
Beschreibung in Kapitel 1 vorhanden sein.

U Sollte ein Transportschaden vorliegen oder der Inhalt nicht vollstandig sein,
wenden Sie sich bitte an die im Kapitel 1 aufgeflhrte Serviceadresse.

O Sollte die Kantenfrasmaschine bis zum Einsatz zwischengelagert werden, dann
mussen folgende Punkte beachtet werden:

U Die Kantenfrasmaschine komplett abdecken, so dass kein Schmutz und Staub
eindringen kann.

O Der Lagerraum muss trocken und sauber sein
U Die Kantenfrasmaschine nicht extremer Kalte oder Hitze aussetzen.

U Die Kantenfrasmaschine muss auf einem ebenen Boden stehen, um ein
Verziehen oder Verwinden zu vermeiden.

Fur Korrosionsschéden, die durch unsachgemafe Lagerung auftreten, tbernimmt der
Hersteller / Lieferer keinerlei Haftung oder Gewébhrleistung
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6. Montage und Installation, Erstinbetriebnahme

6.1 Platzbedarf und Befestigung der Kantenfrasmasch  ine

U Die Kantenfrasmaschine auf einen tragfahigen Unterbau stellen.

0 Geniugend Raum nach allen Seiten der KantenfrAsmaschine vorsehen, damit
Montage, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten erleichtert werden

U Richten Sie die Kantenfrasmaschine mit einer Wasserwaage aus, damit sie
horizontal steht

U Die Kantenfrdsmaschine muss in einem trockenen, sauberen Arbeitsraum
betrieben werden

6.2 Elektrischer Anschluss der Kantenfrasmaschine

O Der elektrische Anschluss der Kantenfrasmaschine erfolgt tlber das
Anschlusskabel mit dem CEE-Stecker an 3~ AC 230/400V N/PE 50Hz
(Vorsicherung 16A). Es sind die ortlich bestehenden Vorschriften und gesetzlichen
Bestimmungen zu beachten.

0 Da die Kantenfrasmaschine lber einen Frequenzumrichter geregelt wird, ist es
zwingend notwendig, dass der elektrische Anschluss Uber einen
alltstromsensitiven FI-Schutzschalter (Typ B) abgesichert ist.

WARNUNG!
Gefahrliche elektrische Spannung!

6.3 Inbetriebnahme der Kantenfrasmaschine
Vor der Inbetriebnahme bzw. vor jedem Einschalten der Kantenfrdsmaschine ist
sicherzustellen, dass nachfolgende Punkte erfillt sind:

U Die Kantenfrasmaschine muss sicher stehen.

O Die Kantenfrdsmaschine muss Uber den CEE-Stecker an 3~ AC 230/400V N/PE
50Hz (Vorsicherung 16A) angeschlossen sein.

U Fremdteile oder Werkzeuge, die sich auf der Kantenfrasmaschine befinden,
mussen beseitigt sein.
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7. Bedienung

7.1 Sicherheit

Um Maschinenschaden oder lebensgeféahrliche Verletzungen bei der Bedienung der
KantenfrAsmaschine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

0 Die Kantenfrasmaschine darf nur entsprechend ihrer bestimmungsgemali3en
Verwendung benutzt / eingesetzt werden. (siehe Kapitel 2)

U Informieren Sie sich vor dem Einschalten der Kantenfrasmaschine tber das
richtige Verhalten bei Storungen (siehe hierzu Kapitel 8)

O Kontrollieren Sie die Schutzvorrichtungen / Schutzverkleidungen an der
KantenfrAsmaschine vor dem Einschalten

Q Tritt eine "Funktionsstérung” auf, muss die Kantenfrasmaschine sofort
abgeschaltet werden
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7.2 Bedien- und Anzeigeelemente an der Maschine

Am Bedienpult der Kantenfrasmaschine befinden sich die nachfolgenden Bedien- und
Anzeigeelemente.

Start

1 2

Drehzahl Stop
oy
)
O-@

£

3 4 5 6

Abbildung 9: Bedien- und Anzeigelemente

Position |Bezeichnung Beschreibung

1 Ein-Aus-Schalter Ein- / Ausschalten der Spannungsversorgung
Start des Fraskopfantriebs. Die integrierte Lampe

2 Start signalisiert_durch Dauer_leuchten, qass der Betriel_a
der Maschine gestartet ist. Der Fraskopf rotiert mit
der eingestellten Drehzahl.

3 Drehzahl Einstellen der Drehzahl des Fraskopfes

4 Stop S_topp de§ Fraskopfan_triebs. Im Storungsfall leuchtet
die integrierte Lampe im Taster auf.

5 Not-Halt Stopp des Fraskopfantriebs bei Gefahr

6 Digitalanzeige Anzeige der eingestellten Fasenbreite

7 Warnschild \é\:g;rllgggfg vor Verletzungsgefahr durch rotierenden

8 Einstellgriff Einstellung der Fasenbreite

Kantenfrasmaschine

KFS-500DS
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7.3 Vor dem Einschalten der Kantenfrasmaschine

O Stellen Sie sicher, dass keine Gegenstande auf der Maschine liegen und alle
Schutzeinrichtungen montiert sind.
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7.4 Kantenfrasmaschine einschalten, einstellen und Werkstick zufiihren

Zum Einrichten der Maschine fur das zu bearbeitende Werkstiick ist folgendermalien
vorzugehen:

WARNUNG!
A Bei den nachfolgenden Arbeiten besteht

Verletzungsgefahr durch den drehenden
Fraskopf!
Niemals in den drehenden Fraskopf greifen!

GEBOT!

@ Bei Arbeiten an der Kantenfraismaschine muss zwingen d eine
Schutzbrille getragen werden!

Q Stellen Sie die erforderliche
Fasenbreite durch Verdrehen des
Einstellgriffes (6) ein. Der
entsprechende Wert fur die
Fasenbreite ist an der Digitalanzeige
(8) ablesbar.

U Schalten Sie die Kantenfras-
maschine tber den Ein-Aus-Schalter
(1) ein und starten Sie den Betrieb
durch Betatigen der Taste Start (2).

Abbildung 11
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|
Kantenfrasmaschine einschalten, einstellen und Werk  stiick zufuihren (Fortsetzung)

O Stellen Sie die erforderliche Drehzahl
Uber den Regler (3) ein

O Werkstuck (W) von der Bedienerseite
aus gesehen von der linken Seite her
einsetzen und in Pfeilrichtung Uber
den Fraskopf schieben.

Abbildung 13

O Nach der Bearbeitung das Werkstiick auf der gegentberliegenden Seite
entnehmen.
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7.5 Kantenfrasmaschine abschalten

U Betétigen Sie den Taster Stop (4)

U Drehen Sie den Ein-Aus-Schalter (1) in
Stellung O

7.6 Kantenfrdsmaschine im Notfall abschalten

U Zum Stillsetzen der
KantenfrAdsmaschine im Notfall
betatigen Sie sofort den Not-Halt-
Taster (5) am Bedienpult

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS

Drehzahl Stop
080

v

Abbildung 14

[
1

Abbildung 15

Abbildung 16
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7.7 Wiedereinschalten nach einer Not-Halt Situation

O Den Grund fur die Gefahrensituation
feststellen und bestehende Gefahren
vollstandig beseitigen

O Not-Halt -Taster (5) entriegeln, e
nachdem die Stérung beseitigt ist A 9 - W)

KF-500DS ©

U Betrieb der Maschine durch Betatigen
der Taste Start (2) fortsetzen

Abbildung 17

7.8 Beseitigung von Stérungen

Zur Beseitigung von Stérungen gehen Sie wie im Kapitel 8 beschrieben entsprechend
vor.

7.9 Aul3erbetriebnahme

U Drehen Sie den Ein-Aus-Schalter in Stellung 0
0 Stecken Sie den CEE-Stecker fur die Spannungsversorgung aus
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8. Stoérungsbeseitigung

8.1 Sicherheit

Um Maschinenschaden oder Verletzungen bei der Beseitigung von Stérungen an der
Maschine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten:

0 Beseitigen Sie eine Stérung nur dann, wenn Sie auch Uber die angegebene
Qualifikation verfligen

O Sichern Sie den Aktionsbereich der beweglichen Maschinenteile

U Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise in Kapitel 1

8.2 Serviceadresse

Sollte sich eine Stérung nach der nachfolgenden Stérungsbeseitigung nicht beseitigen
lassen, wenden Sie sich umgehend an die nachfolgende Serviceadresse:

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS

Telefon: +49 (0)7967 702727-0
Telefax: +49 (0)7967 500
Email: info@esmatec.de
esmatec GmbH
Adresse: Rechenberger Str. 17

74597 Stimpfach
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8.3 Malinahmen zur Stérungsbeseitigung

Stérung Mogliche Ursache(n) Abhilfe
Kantenfrasmaschine nicht Kantenfrasmaschine uber
cingeschaltet Ein-Aus-Schalter einschalten
g und Taste Start betatigen
Fraskopf dreht i
sich nicht Keine Anschlussstecker (CEE-
Spannungsversorgung Stecker) einstecken

Frequenzumrichter defekt

esmatec GmbH
benachrichtigen

Fraskopf lauft sehr lange
nach

Motorbremse defekt

esmatec GmbH
benachrichtigen

Fase nicht sauber

Sehr schlechte Fase bzw.

Wendeplatten stumpf

Wendeplatten tauschen.
Beschreibung siehe Kapitel 9

Lampe im Taster Stop
blinkt

Stérung an der Maschine

Kantenfrasmaschine tber den
Ein-Aus-Schalter abschalten
und wieder einschalten. Falls
die Lampe im Taster Stop
wieder aufleuchtet, esmatec
GmbH benachrichtigen.

Lampen im Taster Stop
und im Taster Start
leuchten auf

Stérung am
Frequenzumrichter

Kantenfrasmaschine tber den
Ein-Aus-Schalter abschalten
und dann wieder einschalten.
Falls beide Lampen wieder
aufleuchten, esmatec GmbH
benachrichtigen

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS
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9. Instandhaltung

9.1 Sicherheit

9

Um Schaden an der Maschine oder lebensgefahrliche Verletzungen bei der Instandhaltung
der Kantenfrasmaschine zu vermeiden, sind folgende Punkte unbedingt zu beachten

WARNUNG!

‘: Schwere Verletzungsgefahr durch rotierenden Fraskop  f!
Schalten Sie die Maschine uber den Ein-Aus-Schalter  ab (Ein-Aus-

Schalter in Stellung O drehen) und trennen Sie die Maschine
unbedingt von der Stromzufuhr bevor Sie Instandhalt ungs- bzw.
Wartungsarbeiten an der Maschine durchfihren.

WARNUNG!
Gefahrliche elektrische Spannung!

Wartungsarbeiten durfen nur von autorisiertem Fachpersonal durchgefuhrt werden

- UnfallverhGtungsvorschriften sind einzuhalten.

Verwenden Sie ausschliel3lich Ersatzteile, die in unserer Ersatzteilliste aufgefuhrt

sind.

Reparaturen dirfen nur durch das Servicepersonal der esmatec GmbH
durchgefuhrt werden. (Serviceadresse siehe hierzu Kapitel 1)

Bei der Instandhaltung muss, falls angegeben, das vorgeschriebene
Spezialwerkzeug (im Lieferumfang enthalten) verwendet werden.

Lesen Sie unbedingt die Sicherheitshinweise in Kapitel 1 .
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9.2 Wartungsplan

9

Tatigkeit

Wartungsintervall

Auszufihrende Arbeiten

Behalter fur

Wochentlich bzw.

Behalter herausnehmen

Spaneauf- bei gefllter und entleeren. Danach
nahme ent- Schublade fir die Behalter wieder
leeren Spaneaufnahme einsetzen

Abbildung 18
Gehause Waochentlich Reinigen Sie das Gehause bzw. Abdeckungen
reinigen mit einem neutralen Reinigungsmittel
Schutz- Vor jedem Uberprifen Sie, ob die Schutzvorrichtungen
vorrichtungen | Einschalten vollstandig aufgesetzt, befestigt und

unbeschéadigt sind.

Batterien der
Digitalanzeige
austauschen

Wenn am Display
das Batteriesymbol
angezeigt wird

Zum Wechseln der
Batterien ist die
Anzeige (A) an der
Frontplatte (B)
herauszunehmen.

Daraufhin sind die
Befestigungsschrauben
(C) auf der Ruckseite
der Anzeige zu l6sen
und die Batterien
herauszunehmen.

Abbildung 19

Setzen Sie zwei Batterien vom Typ Micro LR03
AAA ein.

Achten Sie beim Wechsel der Batterien
unbedingt auf die richtige Polaritéat!

Orientieren Sie sich an den Kennzeichnungen
am Batteriefach.

Nach dem Einsetzen der Batterien muss die
Anzeige wieder neu referenziert werden. Die
Vorgehensweise zur Referenzierung
entnehmen Sie bitte den nachfolgenden Seiten
"Benutzerinformation fur die Digitalanzeige "

in diesem Kapitel (Kapitel 9.3)

Anzeige wieder in die Frontplatte einsetzen.

Wendeplatten
austauschen

Bei schlechter bzw.
nicht sauberer Fase

Vorgehensweise beim Austausch der
Wendeplatten siehe Beschreibung in diesem
Kapitel 9.4 .

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS
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9.3 Benutzerinformation fur die Digitalanzeige

A Tastenfunktionen

Die Tasten kénnen je nach Betriebszustand weite
re Funktionen besitzen (siche Kap. B und D). Sie
werden einzeln, gemeinsam (je zwei) und zeitab
héngig betatigt.

O #345A 18
Qnjaln

O 6 ®

Abb. 1: Tastenfunktionen EG

1. Programmiertaste «i
2. Auswahltaste 'Wert' —
3. Auswahltaste 'Stelle' =

4. Speichertaste
5. Anzeige: Batteriewechsel / e

Kettenmalfunktion / Vorzeichen

B. Programmiermeodus

Die Anzeige wird ab Werk mit einer Standard-ein
stellung oder gemaB Bestellung ausgeliefert. Zur
Anderung und Programmierung muss in den Pro
grammiermodus geschaltet werden. Die Program
mierung der Anzeige etfolgt Ubliche weise nur
einmal bei der ersten Inbetriebnahme und Einrich
tung der Anzeige bzw. Anwendung. Sie kbnnen die
Parameter jederzeit andern oder kontrollieren. Die
von lhnen gewahlten Werte werden nicht fliichtig
gespeichert. Bezeichnung, Funktion und wahlbare
Werte finden Sie auf den folgenden Seiten.

Eintritt in den Programmiermodus:
Betitigen der Taste [P] fiir mind. 4 5.

Beenden des Programmiermodus:

keine Taste betatigen flr mind. 30 s, oder mit der
Taste [P] bis zum Ende der Parameterliste durch
tasten.

Weiterschalten der Parameter:
mittels Taste [P].

Andern der Parameter:
mit den Tasten[&] und (1],

Ubernehmen/Speichern der Anderung:
mit der Taste [#, die Anzeige zeigt kurzzeitig die
Meldung "-SP-".

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS

C. Parameterbeschreibung

Eine detaillierte Parameterliste mitallen Einstell -
parametern und der Méglichkeit spezifische Kon
figurationen zu notieren, finden Sie im Anhang
dieser Benutzerinformation.

(in deutscher Sprache, Parameter SPr="d")

Anzeige | Bezeichnung /Beschreibung
"Auswahl"

AuFL Auflosung: Legt die Auflésung det
Anzeige fest. Der Parameter "Frel"
lasst die Programmierung eines Re
chenfaktor zu.

FAc Rechenfaktor (nur méglich wenn
Auflosung=FrEl):
Der zu programmietende Rechenfak
tor wird verwendet, um z.B. Winkel
anzeigen zu realisieren.

Die maximal mégliche Auflésung vor
1/100mmdientalsGrundlage.DerRe
chenfaktor'FAC' ergibt sich wie folgt:
FAc = anzuzeigender Messhereich
Gesamtverfahrweqg [1/100 mm]
Beispiel:Kreisscheibe mit Anzeigebe
reich 0 .. 180°; Anzeige in 1/10%
Umfang der Kreisscheibe 942,48 mm
also Gesamtverfahrweg 471,24 mm
FAc = 1800 /47124 = 0,03820

dp Nachkommastelle (nur maglich wen
Auflosung=FrEl):; Festlegung des De
zimalpunktes zur Anpassung an dig
Auflésung.
rEF Referenzwert: Absoluter Bezugspunkt
(Referenzpunkt) des Messsystems
Der Wert wird gesetzt, wenn gemd
Kap. D referenziert wird.

oFS Offset: Frei wahlbarer Went, der die
Anzeige beeinflusst. Offset kann z.B.
alsWerkzeugkorrekturwert eingesetzt
werden.

ZAEhL Zahlrichtung: Zahlrichtung des Mess
systems; hangt ab von der Sensor
montage und kann nachtraglich ver

andert werden.
"ALF" Aufwarts
"Ab" Abwarts
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Benutzerinformation fur die Digitalanzeige (Fortset

Anzeige
"Auswahl"

Bezeichnung / Beschreibung

Auto

"ALS
“Eln®

PEriod

4 Abs

AL
“Eln®
F_AbS

“ALS”
"Eln®
F_rEL

"ALS"
"Eln®
F_rEF

A LS
“Eln®
F_oFs

LIS
WE |
SPr

nefn
wpe

Abschaltart (Sleep-Mode): Betriebs
art der automatischen Abschaltung.
keine Abschaltung

mit automat. Abschaltung

Hinweis: Die Anzeige geht durch
Betdtigen einer Taste oder durch
Verfahren des Sensors wieder in de
Normalbetrieb (Anzeige modus) iber

Abschaltzeit: Zeitdauer zwischen
letzter Messung und der automati
scher Abschaltung.

Verzogerung Ricksetzfunktion:
[#)- Taste muss zum Riicksetzen aufi
den Referenzwert fur ca. 4s betatigt
werden.

Funktion unwirksam
Funktion wirksam
Freigabe Ricksetzfunktion: Rlickset

zen auf den Referenzwert mit de(#]
-Taste der frontseitigen Tastatur.
Resetfunktion unwirksam
Resetfunktion wirksam

Freigabe KettenmalBfunktion: Um
schaltung zwischen Absolutmald un

Nullung mit anschlieBendem Relativ
maB.

Kettenmaffunktion unwirksam
KettenmaBfunktion wirksam

Freigabe Referenzwertanderung:
Eingabe Anderungsméglichkeit de|
Referenzwertes.

Funktion unwirksam
Funktion wirksam

Freigabe Offsetkorrektur: Eingabe
/Bnderungsméglichkeit des Offset
wertes.

Funktion unwirksam
Funktion wirksam

Sprache: Bestimmt die Sprache, in
der die Menipunkte in der Anzeigeg
erscheinen.

Deutsch
Englisch

!

D. Eingabemodus

Riicksetzfunktion (Referenzieren)

+ Betatigung der # -Taste setzt die Anzeige auf
den Referenzwert zuriick.

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS

zung)

+ IstderMeniipunkt Verzégerung Ricksetzfunktion
(4_Abs) auf "EIn" programmiert, erfolgt das
Riicksetzen der Anzeige nach einer Zeitdauer
von ca.4s.

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss der
Meniipunkt Freigabe Riicksetzfunktion (F_AbS) mit
Zustand "EIn" programmiert sein und die Anzei
ge befindet sich nicht im Programmiermodus (s.
Kap.B 'Beenden des Programmiermodus').

KettenmaBfunktion

Einschalten durch gleichzeitiges Betétigen der
beiden Pfeiltasten (4] + [,

+ Die Anzeige wird auf Null gesetzt.
+ In der Anzeige erscheint das Symbol4q.

+ Ausschalten durch gleichzeitiges Betdtigen
der beiden Pfeiltasten (8] + [, Das Absolutmal
wird wieder angezeigt.

« WahrenddeskettenmalBbetriehs kanndie Anzeige
durch Betitigung deif#)-Taste ebenfalls auf Null
gesetzt werden. Das AbsolutmaR im Hintergrund
wird dadurch nicht verdndert.

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss der
Menlipunkt Freigabe KettenmaBfunktion (F_rEL)
mit Zustand "EIn" programmiert sein und die An
zeige befindet sich nicht im Programmiermodus
(s. Kap.B ' Beenden des Programmiermodus’).

Referenzwert bzw. Offsetanderung

Freigabe Referenzwertanderung durch gleichzeiti
ges Betitigen der Tasten[P)+[a] einschalten.

Gleichzeitiges Betatigen von [P]+[4] schaltet die
Freigabe Offsetkorrektur ein.

Die Anzeige zeigt den Referenz- bzw. Offsetwert. Mit
den Pfeiltasten kann der Wert gedndert werden.

Mit Driicken der[®)-Taste wird der Wert (ibernom
men und gespeichert.

Die Messanzeige schaltet wieder in den Anzeige
mode zuriick, falls ca. 30 Sekunden keine Tasta
tureingabe erfolgt oder nochmals die[P]-Taste
gedrickt wird.

Voraussetzung: Im Programmiermodus muss der
Mentipunkt Freigabe Beferenzwertanderung (F_
tEF) bzw. Freigabe Offsetwertdnderung (F_oFS) mit
Zustand "EIn" programmiert sein und die Anzei
ge befindet sich nicht im Programmiermodus (s.
Kap.B 'Beenden des Programmiermodus’).

E. Fehlerbehandlung

Die Anzeige kann Fehlerzustande erkennen und sie
im Anzeigefeld kenntlich machen:
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Benutzerinformation fur die Digitalanzeige (Fortset zung)

Meldung: Full Winkelmessung
Beschreibung: Anzeigeniiberlauf

Abhilfe: Parameter kontrollieren und ggf. anpas
sen, Anzeige referenzieren.

Anforderungen: Anzeigebereich 0. 360°; Anzei -
gegenauigkeit 1/10°. Anzeige soll iber Fronttaste
genullt werden kénnen. Automatische Abschal

Meldung: Anzeige blinkt. tung des Gerdtes nach 0.5h.

Beschreibung: Referenzierung fehlt. Gegeben: Kreischeibe mit 8300mm; Gesamtum
Abhilfe: Anzeige referenzieren. fang: U = % 300mm = 942,48mm

Meldung:5_Err Derzu programmierende Faktor berechnet sich wie
Beschreibung: Sensorsignal fehlerhaft oder nicht folgt: FAC = Gesamtanzeigebereich [1/10°1 / Um-
Vorhande n. Fa ng ['l /'I 00m m]:

Abhilfe: Sensorposition Uberprifen.

3600 /94248 = 0,03820
Symbol: Batteriesymbol aktiv

B.eschr.(.eib.ung: Batteriespannung unterschreitet | | pageichnung Anzeige | progr Wert
die zulassigen Werte. Auflésung AUFL | FrEl
Abhilfe: Batterie austauschen.

Rechenfaktor FAc 0.03820
Meldung/Effekt: leuchtet/Anzeige laBt sich nicht | | Nachkommastelle | dP 0.0
referenzieren

Referenzwert rEF 00000.0
Beschreibung: Anzeige befindetsich noch im Ket
tenmaliodus O"ffse.t ofs 00000.0
Abhilfe: KettenmaBmodus entsprechend Kap.[] | Zahlrichtung ZAEhL AUF
verlassen oder folgende Schritte durchfithren: Abschaltart Auto Eln
1. Eintrittin den Programmiermodus Abschaltzeit PEriod 0.5
;. Earameter jF_rEL('jauf“EIIN“ programmieren Verz. Riicksetzen 4 Abs AUS

. Programmiermodus verlassen .

4. KettenmaBmodus entsprechend Kap.D verlassen Fre!ga be Reset F_Abs Eln
5. Eintrittin den Programmiermodus Freigabe KettenmaB | F_rEL AUS
6. Parameter 'F_rEL' auf "AUS" programmieren Freigabe Ref. F_rEF AUS
7. Programmiermodus verlassen Sprache SPr d

F. Anwendungsbeispiele
Anhang: Parameterliste

Langenmessung
Anforderungen: Anzeigegenauigkeit 1/10 mm. An Anzeige | Bezeichnung/Wertebereich Einstellung
zeige soll iiber Fronttaste genullt werden kénnen. AuFL Auldsung (mm, In=inch): 1, 0.1, 005, 0.01, | FrE|
In 0.01, In 0.001, FrEl
Bezeichnung Anzeige | progr. Wert FAC Rechenfaktor (nur bei Auflésung "FrEI"): 0'0707]
Auflésung AuFL 0.1 0.00001 ... 9.99999
Nachkommastelle | dP 0.0 dP Nachkommastelle {(nur bei Auflésung "Frel"): 00
Referenzwert TEF 00000.0 0. bis 0.000 '
Offset oFS 00000.0 rEF Referenzwer:-909999 ... (+)99999 00000.0
Zihlrichtung ZAEhL AUF oF5 Offsetwert: -99999 ... (+)99999 OOOOO_O
REcaRalET it AUS ZAEhL | Zahlrichtung:AUF, Ab Ab
Verz. Ricksetzen 4 Abs AlS Auto Abschaltart: AUS , Eln Ein
Freigabe Reset F:Abs Eln PEriod Abschaltzeit (in Stunden) (nur bei Abschaltart 0'5
Freigabe Kettenmald | F_rEL AUS Eln): 0.2:0.5:1.0 -
B REE F_IEF AUS 4 Abs Verzégerung RicksetzfunktionEin, AUS Ein
Frei e Ofsat E 5FS AUS F_AbS Freigabe Resetfunktion:Eln, AUS A},IS
gprEhe Spr d F_rEL Freig. KettenmaBfunktion: Eln , AUS Ein
F_reF Freig. Ref.-wertanderung; Eln , AUS Aus
F_oFS Freig. OffsetwertanderungEln , AUS Ein
SPr Sprache:d, E d
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Instandhaltung

Kaplitel

9.4 Wendeplatten austauschen

U Schalten Sie die Kantenfrasmaschine
Uber den Ein-Aus-Schalter (1) aus.

O Losen Sie die funf Schrauben (2) und
nehmen Sie die Grundplatte mit dem
Prisma in Pfeilrichtung ab.

Der Fraskopf ist daraufhin zuganglich.

O Stecken sie den Fixierstift (3) wie
dargestellt in den Fraskopf (4) ein,
damit sich dieser beim Losen der
mittleren Befestigungsschraube (5)
nicht mitdrehen kann.

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS

2 Start *
gl -
00 DS

9

Abbildung 20

Abbildung 21

Abbildung 22
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Wendeplatten austauschen (Fortsetzung)

U Ldsen Sie die mittlere Befestigungs-
schraube des Fraskopfes mit einem
Inbusschlissel (6) und entnehmen Sie
den Fraskopf.

Q Nehmen Sie den Fraskopf (D) in
Pfeilrichtung heraus

O Ldsen Sie die Befestigungsschrauben
(X) (den im Lieferumfang enthaltenen
Torx-Schraubendreher TX 15
verwenden) fur die Wendeplatten und
nehmen Sie diese ab.

Abbildung 25

0 Zum Zusammenbau gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

ACHTUNG!

Nicht sicher befestigter Fraskopf bzw. nicht sicher befestigte
Wendeplatten kbnnen zur Beschadigung der Kantenfras maschine

fuhren.
Befestigungsschrauben der Wendeplatten und des Fra  skopfes fest
anziehen!
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Wendeplatten austauschen (Fortsetzung)

0 Setzen Sie die Grundplatte mit dem
Prisma ein und befestigen Sie diese
wieder uber die funf Schrauben (2)

U Fudhren Sie einen Funktionstest
durch. Drehen Sie den Ein-Aus-
Schalter (1) in Stellung I und starten
Sie den Betrieb der
Kantenfrdsmaschine durch Betatigen
der Taste Start (2).

12

Abbildung 27
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10. Demontage und Entsorgung
Schitzen Sie die Umwelt!

Q Vor einer Demontage zur Wiederverwertung oder Verschrottung alle Ole und
andere wassergefahrdende Stoffe restlos entfernen.

U Nicht mehr verwendbare Problemstoffe bei der dafliir vorgesehenen
Entsorgungsstelle abgeben.

U Grundsatzlich kann die Kantenfrasmaschine in folgende Stoffgruppen getrennt

werden:
= Metalle
= Elektronikschrott (Platinen, Kabel usw.)
= Kunststoffe (entsprechend der Kennzeichnung)
» Betriebs- und Hilfsstoffe wie z.B. Ole, Fette, KiihlIflussigkeit
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Erganzende Unterlagen

Ka[?itel

11. Ergénzende Unterlagen

11.1 Zubehorliste

11

Rollwagen fur Kantenfrasmaschine

Rollwagen passend fiir Kantenfrasmaschine KF. Ausfilhrung mit 2 festen
Blockrollen und 2 Lenkrollen. Tischplatte aus Buche gefertigt.

Artikelnummer MalRe LxB xH Passend flir Maschine
1-10054 800x420x550 mm KF-500 DS
Fraskopf

Planfraskopf, 45°

Artikelnummer

Bezeichnung

Rassend fiir Maschine

1-30007

Planfraskopf 80 mm,

45°

KF-500 DS

Hartmetallwendeplatten

Hartmetallwendeplatten, weich schneidend, gratarm, 10 Stiick

Artikelnummer

Bezeichnung

Passend fiir Maschine

1-30005 Stahl und Edelstahl KF-500 DS
1-30006 Aluminium und KF-500 DS
Kunststoff

Spanesauger

Leistungsstarker Spanesauger mit 1200 Watt und einem Brutto-

Behéltervolumen von 20 Liter.

Artikelnummer

Ausfuhrung

1-40058

passend fir KF-500 DS

Sauganschluss

Sauganschluss zur Verwendung des Spanesaugers.

Artikelnummer

Ausfuhrung

1-10129

passend fur KF-500 DS

Antriebsmotor

Optimal geeignet fur langere Materialien.

Artikelnummer

AM-500

Rollenbahn

Die Rollenbahn dient als Verlangerung des Prismas.

Artikelnummer

RB-2500

Kantenfrasmaschine
KFS-500DS

42 von 43



Kaqitel

(‘/mguugmchnik fiir Metall und Kunststoff

)
esmatec Erganzende Unterlagen 1 1
|

11.2 Konformitatserklarung

(Criginal EG-Konformitatserklarung)

nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
nach EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Der Hersteller

esmatec GmbH
Rechenberger Str. 17
74597 Stimpfach

erklart hiermit, dass folgendes Produkt

Allgemeine Bezeichnung:  Kantenfrdsmaschine
Modell: KF-500 DS

allen einschlagigen Bestimmungen der (den) oben gekennzeichneten EG-Richtlinie(n) entspricht.

Folgende harmonisierte Normen / sonstigen technischen Normen und Spezifikationen wurden
vollstdndig angewandt:

EN ISO 12100-1:2003 und EN ISO 12100-2: Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe,
allgemeines Gestaltungsleitsatze

EN 60204-1: Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen

EN ISO 13850:2008: Sicherheit von Maschinen - Not-Halt - Gestaltungsleitsatze (ISO
13850:2006)

Name und Anschrift der Person, die bevollmé&chtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen:

Name: Markus Esterle
Stral3e: Rechenberger StralRe 17
Ort: 74597 Stimpfach

Ort: Stimpfach
Datum: 14.08.2015

o

(Markus Esterle)
Geschaftsfuhrer

Kantenfrasmaschine 43 von 43
KFS-500DS



